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parat til udevelse af fremgangsmaden 



Reg. Nr.: 307 235 



FrerogangsmAde til emballering gfrysningaffedevaremasse, saint kart nem- 
ballage og apparat til udevelse af fremgangsmAden 

Den foreliggende opfindelse vedr0rer en f remgangsmSde til 
emballering og frysning af fedevaremasse, omfattende 
formning af en plade af ufrosset fedevaremasse, og efter- 
f0lgende emballering og indfrysning af den ufrosne plade 
af f 0devareinasse. 

I forbindelse med specielt emballering og indfrysning af 
relativt homogene fiskemasser, sSsom Surimi eller lignen- 
de f iskeprodukter/ benyttes den ovennaevnte fremgangsmSde 
i dag ofte. Den kendte f remgangsmAde foregSr for eksempel 
ved at den ufrosne fiskemasse ekstruderes og afskaeres i 
plader, som derefter fyldes i en plast pose, som la&gges i 
en frysebakke der udgores af en bund og fire sideflader. 
Efter at den ufrosne plade af fiskemasse er placeret i 
frysebakken/ placeres denne i en pladefryser, hvorved 
pladen af den ufrosne fiskemasse indfryses i frysebakken. 
Plastposen har her bl.a. til formSl at sikre at pladen af 
fiskemasse ikke fryser fast til pladef ryserens frysepla- 
der . 

Herefter udtages frysebakken af pladef ryseren, og den i 
plastposen indefrosne plade af fiskemasse fj ernes fra 
frysebakken, og den frosne plade af fiskemasse emballeres 
yderligere i en kartonemballage. 

FormSlet med den foreliggende opfindelse er p& denne bag- 
grund at angive en fremgangsmSde, hvormed der kan opnAs 
en enklere og billigere emballerings- og indf rysningspro- 
ces. 

Dette er ifolge den foreliggende opfindelse opnAet ved 
den indledningsvist anforte f remgangsmSde, og ved at der 
til emballering af den ufrosne plade af fodevaremassen 




2 

anvendes en kartonemballage der har en rektangulaer bund- 
flade og et rektangulaert l&g, samt fire rektangulaere si- 
deflader/ og hvor den ufrosne plade af f 0devaremassen 
placeres direkte p& kartonemballagens bundflade^ og hvor- 
5 efter kartoneniballagens lAgflade lukkes ned over bundfla- 
den, saiedes at den ufrosne plade af f0devaremasse er om- 
sluttet fuldstaendigt af kartonemballagens bundflade^ l&g- 
flade og sideflader^ og hvorefter kartonemballagen inde- 
holdende den ufrosne plade af f0devaremasse placeres i en 
10 fryser med henblik pS indfrysning af pladen af fodevare- 
masse, hvorved kartonemballagen fryses fast til pladen af 
f 0devaremasse • 

Herved kan der sAledes tilvejebringes kartonemballerede 
15 blokke af fiskemasse eller anden f0devaremasse, uden at 
der er risiko for at fiskemassen fryser fast til fry- 
sefladerne i en fryser, og emballeringen kan g^res billi- 
gere o^ enklere ved at der alene behoves en emballerings- 
proces, og ved at de tidligere anvendte frysebakker og 
20 den tilhorende lagring og vedligeholdelse af disse er 
gjort overfl0dig. 

Fremgangsmciden ifolge den foreliggende opfindelse kan 
yderligere gores enklere og mere automatiseret, ved at 

25 kartonemballagen transporteres p& en transportor med en 
given f remf oringshastighed, og ved at pladen af ufrosset 
f0devaremasse dannes ved forst at ekstrudere fodevaremas- 
sen gennem en ekstruderdyse med en gennemstromningsha- 
stighed af f odevaremasse gennem ekstruderdysen, der i ho- 

30 vedsagen svarer til transporterens f remf eringshastighed, 
samt efterf0lgende at afskaere den ufrosne ekstruderede 
streng af f odevaremasse til dannelse af den faerdige 
ufrosne plade af f odevaremasse . 

35 En yderligere forenkling af fremgangsm&den opn&s s&fremt 
f0devaremassen ekstruderes direkte i kartonemballagen. 
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Det er specielt fordelagtigt sSfrenit kartonemballagen In- 
deholdende den ufrosne plade af fodevaremasse/ indfryses 
mellem to fryseplader der ligger an med et vist tryk mod 
5 kartonemballagens bundflade eg ligflade. Herved opnhs 
nemlig en sardeles hurtig varmeledning fra fedevaremassen 
gennem kartonemballagens l&g og bundflade og til fryse- 
pladerne 

10 Der kan yderligere fordelagtigt mellem f rysepladerne vaere 
placeret af standselementer med henblik pS at sikre en 
mindste afstand mellem frysepladerne under indf rysningen, 
saiedes at det sikres at de faerdigfrosne emballerede pla- 
der af f 0devaremassef har ens h0jde, 

15 

Der opnis endvidere en god indbyrdes positionering af 
kartonemballagen og den ufrosne plade af f 0devaremasse, 
sSfremt i det mindste enkelte af sidefladerne p& karto- 
nemballagen er fastgjort til bundfladen, og s&fremt 
20 transport0ren er forsynet med styr der i hovedsagen hol- 
der de p5i bundf laden fastgjorte sideflader vinkelret pk 
bundfladen mens kartonemnet transporteres p& transport0- 
ren og fyldes med den ufrosne plade af f 0devaremasse . 

25 Opfindelsen vedr0rer endvidere en kartonemballage til 
brug ved f remgangsmSden if0lge opfindelsen • 

Ved at kartonemballagen if0lge opfindelsen omfatter en 
rektangulaer bundflade og en rektangulaer ISgflade som hver 

30 har to modst&ende lange sidekanter og to modstAende korte 
sidekanter, og hvor ISgfladen og bundfladen er indbyrdes 
forbundet via en sideflade der er fastgjort til en kort 
sidekant p& henholdsvis bundfladen og ISgfladen^ opnis 
der saiedes at det er enkelt at fylde kartonemballagen 

35 med den ekstruderede ufrosne f0devaremasse. 
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Ven en foretrukket udf0relsesforin for kartonemballagen er 
bundfladen ved alle dennes sidekanter er forsynet med si- 
deflader, s&ledes at den ufrosne plade af f 0devaremasse 
5 daekkes pk alle sider allerede n&r denne laegges pS karto- 
nemballagens bundflade. 

Opfindelsen vedr0rer ogs& et apparat til brug ved frem- 
gangsmSden ifolge opfindelsen, og hvor apparatet if0lge 

10 opfindelsen omfatter en transport0r, hvilken transport0r 
har en transport f lade der bevaeger sig i transport0rens 
freiaf0ringsretning, og hvor der ved hver transport0rens 
sider er indrettet gavle der straekker sig i transport0- 
rens laengderetning og op over transporterens transport- 

15 flade, og hvilke gavle er placeret i en indbyrdes afstand 
der svarer til en sidelaengde p& kartonemballagens bund- 
flade, med henblik p& at underst0tte sideflader pk karto- 
nemballagen i en ret vinkel i forhold til kartonemballa- 
gens bundflade. Herved opnSs at den pk kartonemballagens 

20 bundflade placerede ufrosne f0devaremasse, daskkes hur- 
tigst muligt af sideflader pS kartonemballagen. 

Denne fordel forstaerkes yderligere s&fremt transport0ren 
pk sin transportf lade har medbringere der straekker sig ud 
25 fra transportf laden med henblik pk at underst0tte en si- 
deflade pk kartonemballagen. 

Opfindelsen beskrives naermere i det f0lgende under hen- 
visning til tegningen, hvor: 

30 

Fig. 1 er en skitsetegning der illustrerer f remgangsmAden 
og den princippielle opbygning af et apparat if0lge op- 
findelsen. 
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Fig. 2 er en tegning der viser en foretrukket udforelses- 
fonti for en kartoneiaballage til brug ved f remgangsm&den 
if0lge opfindelsen. 

5 Pel fig. 1 ses sSledes en principskitse for et apparat til 
emballering og frysning af fodevaremesse. Apparatet om- 
fatter siledes en ekstruder, hvoraf der p& fig. 1 alene 
vises den forreste del af ekstruderens ekstruderdyse 1, 
hvorfra der ekstruderes en poise 2 af fedevaremasse raed 
10 et i hovedsagen rektangulaert tvaersnit. Ved ekstruderdysen 
1 er der anbragt en af skaeringsmekanisme 3 med henblik p4 
at afskaere den ekstruderede fodevaremasse 2 i passende 
laengder . 

15 Under ekstruderdysen 1 er der anbragt en transportor 4, 
som her er udfort som et transportbAnd 5, hvorpA der er 
placeret en forste kartonemballage 6 som har en bunddel 7 
og et l&g 8. Som det ses er l&get 8 i den f0rste karto- 
nemballage 6 &bent/ og i den viste position ekstruderes 

20 fodevaremassen 2 ned i den forste kartonemballage 6. Her- 
efter transporteres kartonemballagen videre og vil pk et 
senere tidspunkt indtage den position som den anden kar- 
tonemballage 9 indtager. Her er kartonemballagens 9 1kg 
10 blevet lukket hen over bunddelen 11/ sciledes at det i 

25 den anden kartonemballage placerede stykke af f0devare- 
masse 12, er omsluttet af kartonemballagen 9- 

Herefter overfores den fyldte kartonemballage 9 til en 
pladefryser som i princippet omfatter i det mindste to 

30 fryseplader 13, 14 der trykker mod kartonemballagens 9 
1kg og bunddel/ hvorved det ikke frosne indhold i karto- 
nemballagen 9 fryses til en fast blok. Pladefryseren er i 
en foretrukket udforelsesform for opfindelsen, forsynet 
med afstandsstykker 15, 16 som sikrer en ensartet afstand 

35 mellem frysepladerne 13, 14, hvorved det fardigemballere- 
de f0devareprodukt f&r ensartet tykkelse. 
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Vk transportb&ndet 5 er der indrettet sidegavle 11, som 
straekker sig i transportbSndets 5 laengderetning, og der 
er indrettet medbringere 18 p4 transportbSndets 5 trans^ 
5 portflade, hvilke sidegavle 17 og medbringere 18 er pla- 
ceret s&ledes at sideflader pA kartonemballagerne 6, 9 
holdes vinkelret pk bundfladen i kartonemballagens bund- 
del 7, 11. Herved sikres en god indbyrdes positionering 
af kartonemballagen 6, 9 og f0devaremassen 2, 12, 

10 

Fig. 1 viser sAledes en principskitse for den ovennaevnte 
funktioner som kendetegner den foreliggnde opfindelses 
f remgangsmade/ og det er klart at der kan variereres i 
vidt omfang pS f«eks« transportcrens og f rysepladernes 
15 udformningerf uden at opfindelsens princip fraviges. 

Pel fig. 2 ses herefter en fordelagtig udforelsesform for 
en kartonemballage 6 til brug ved f remgangsmSiden ifelge 
den foreliggende opfindelse. 

20 

Som det ses er kartonemballagen 6 vist som et plant emne 
der omfatter en rektangulaer bundflade 7, hvortil der p& 
de lange sidekanter er placeret lange sideflader 19, 20^ 
og pS de korte sidekanter er indrettet korte sideflader 
25 21, 22. Bundfladen 7 er ved sidekanterne forsynet med 
praegelinier 23 (vist med stiplede linier i f iguren) , 
hvilke praegelinier adskiller bundfladen 7 fra sideflader- 
ne 19, 20, 21, 22, og der er ved de korte sidefladers en- 
der via praegelinier, fastgjort hjornef lapper 24. 

30 

NSr bundfladen 7 pt kartonemballagen 6 placeres p& trans- 
portbSndet 5 som vist pa fig. 1, vil de lange sideflader 
19, 20, sSledes ligge an mod gavlene 17 og strakke sig 
vinkelret ud fra bundfladen 7, og det samme vil vaere til- 
35 f«ldet med de korte sideflader 21, 22, som pA transport- 
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bAndet vil st0ttes af medbringerne 18 p4 transportbSndet 
5. 

LSget 8 er herefter placeret pk den ene af de korte side- 
5 f lader 22 (adskilt ved hjaelp af praegelinier) , og ISget 8 
har som vist den sanrnie laengde og bredde som bundf laden 7. 
Herved vil ISget 8 kunne vippes hen over bundfladen 7 og 
derved daekke denne helt. For at sikre en s& taet einballe- 
ring som muligtr er liget som vist forsynet med sidedaek- 
10 flapper 23 som er fastgjort til ISget 8 via praegelinier 
(vist med stiplet linie) . 
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5 1. Fremgangsm&de til einballering og frysning af f0devare- 
masse ^ omfattende formning af en plade af ufrosset f0de- 
varemasse, og efterf olgende einballering og indfrysning af 
den ufrosne plade af f0devaremasse/ kendetegnet 
ved, at der til einballering af den ufrosne plade af fode- 

10 varemassen anvendes en kartonemballage der har en rektan- 
gulaer bundflade og en rektangulaer ISgflade^ samt fire 
rektanguldere sideflader, og hvor den ufrosne plade af f0- 
devaremassen placeres dlrekte pk kartoneioballagens bund- 
flade, og hvorefter kartonemballagens lAgflade lukkes ned 

15 over bundf laden, sftledes at den ufrosne plade af f0deva- 
remasse er omsluttet fuldstaehdigt af kartonemballagens 
bundflade, ISgflade og sideflader, og hvorefter kartonem- 
ballagen indeholdende den ufrosne plade af fodevaremasse 
placeres i en fryser med henblik pk indfrysning af pladen 

20 af f 0devaremasse, hvorved kartonemballagen fryses fast 
til pladen af f0devaremasse, 

2. Fremgangsm&de if0lge krav 1, kende tegnet 
ved, at kartonemballagen transporteres pk en transport0r 

25 med en given fremf 0ringshastighed, og ved at pladen af 
ufrosset f 0devaremasse dannes ved f0rst at ekstrudere f0- 
devaremassen gennem en ekstruderdyse med en gennemstr0m- 
ningshastighed af f 0devaremasse gennem ekstruderdysen, 
der i hovedsagen svarer til transport0rens fremf0ringsha- 

30 stighed, samt efterf0lgende at afskaere den ufrosne eks- 
truderede streng af f 0devaremasse til dannelse af den 
faerdige ufrosne plade af f0devaremasse. 

3, FremgangsmSde if0lge krav 2, kende tegnet 
35 ved, at f0de varemassen ekstruderes direkte 1 kartonembal- 
lagen. 



4. FremgangsmAde if0lge et af foreg&ende krav, k e n d e 
t e g n e t ved^ at kartonemballagen Indeholdende den 
ufrosne plade af fodevaremasse, indfryses mellem to fry- 
seplader der ligger an med et vist tryk mod kartonembal- 
lagens bundflade og ISgflade. 

5. FremgangsmSde ifolge krav 4, kende tegnet 
ved, at der mellem f rysepladerne er placeret afstandsele- 
menter med henblik pit at sikre en mindste afstand mellem 
f rysepladerne under indf rysningen. 

6. FremgangsmSde ifolge et af foregSende krav, kende 
tegnet ved, at i det mindste enkelte af sideflader- 
ne p4 kartonemballagen er fastgjort til bundfladen, og 
ved at transportoren er forsynet med styr der i hovedsa- 
gen holder de p& bundfladen fastgjorte sideflader vinkel- 
ret p& bundfladen mens kartonemballagen transporteres pS 
transport0ren og fyldes med den ufrosne plade af fodeva- 
remasse. 

7. Kartonemballage til brug ved fremgangsmSden ifelge et 
af foregSende krav, kende tegnet ved, at den 
omfatter en rektangulaer bundflade og en rektangulaer ISg- 
flade som hver har to modstSende lange sidekanter og to 
modstSende korte sidekanter, og hvor l&gfladen og bund- 
fladen er indbyrdes forbundet via en sideflade der er 
fastgjort til en kort sidekant p& henholdsvis bundfladen 
og ISgf laden. 

8. Kartonemballage if0lge krav 7, kende tegnet 
ved, at bundfladen ved alle dennes sidekanter er forsynet 
med sideflader, 

9. Apparat til brug ved den i krav 1 til 6 anferte frem- 
gangsmSde, kende tegnet ved, at apparat et om- 
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fatter en transport0r, hvilken transportor har en trans- 
portflade der bevaeger sig i transportarens freinf0rings- 
retning, og hvor der ved hver transportorens sider er 
indrettet gavle der straekker sig i transport0rens laengde- 
retning og op over transportorens transportf lade^ og 
hvilke gavle er placeret i en indbyrdes afstand der sva- 
rer til en sidelaengde pS kartonemballagens bundflade, med 
henblik p& at understette sideflader pS kartonemballagen 
i en ret vinkel i forhold til kartonemballagens bundfla- 
de. 

10. Apparat if0lge krav 9^ kendetegnet ved, at 
transport0ren pS sin transportf lade har medbringere der 
straekker sig ud fra transportf laden med henblik p& at un- 
derst0tte en sideflade p& kartonemballagen. 
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Fremgangsm&de til emballering og frysning af fedevaremas- 
se, omfattende formning af en plade af ufrosset fedevare- 
masse, og ef terfolgende emballering og indfrysning af den 
ufrosne plade af fedevaremasse, og hvor der til emballe- 
ring af den ufrosne plade af f0devaremassen anvendes en 
kartoneinballage der har en rektangulaer bundflade og et 
rektangulaert l&g, samt fire rektangulaere sideflader, og 
hvor den ufrosne plade af f odevaremassen placeres direkte 
pk kartonemballagens bundflade, og hvorefter kartonembal- 
lagens ISgflade lukkes ned over bundfladen, sSledes at 
den ufrosne plade af f 0devaremasse er omsluttet fuldstaen- 
digt af kartonemballagens bundflade, ISgflade og sidefla- 
der, og hvorefter kartonemballagen indeholdende den 
ufrosne plade af f 0devaremasse placeres i en fryser med 
henblik pS indfrysning af pladen af f0devaremasse, hvor- 
ved kartonemballagen fryses fast til pladen af f0devare- 
masse * 



fig. 1 
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